


                                                                  ЧТУП «Олди Свет»                            

    
                                                                          было   создано  в
                                                                          июне  2008  года.
С 2009 г.компания занимается производственной деятельнос-

тью. Специализация - производство травмобезопасных 

холодно и горяче оцинкованных опор наружного освещения,  

мачт освещения, промышленных уличных светильников и 
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим 
способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



(Кронштейн под прожекторы см. на стр. 70-71)







Тип конструкции H, мм D, мм ØA, мм ØС, мм Масса, кг

ОМ1-1-3.0-108 (SAXON) 3000 1200 108 35.43

ОМ1-1-4.0-108 (SAXON) 4000 1200 108 43.22

ОМ1-1-5.0-108 (SAXON) 5000 1200 108 50.99

ОМ1а-1-3.0-108 (SAXON) 3000 – 108 32.02

ОМ1а-1-4.0-108 (SAXON) 4000 – 108 39.79

ОМ1а-1-5.0-108 (SAXON) 5000 – 108 47.56

Примечание: Усилители к анкерной площадке устанавливаются от высоты опоры четыре метра.

Ввод

D

360x110

ØA
H

ØC ØC

360x110

ØA
H

холодное цинкование и окраска электростатическим способом

Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим
способом по согласованию с заказчиком
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

57/76

57/76

57/76

57/76

57/76

57/76

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим 
способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) 

- по заказу



Опора H, м Крутящий момент, 
кН·м 

Осевая сила, кН Поперечная сила, кН 

3,5 -0,22 -0,22 0,13 
4,0 -0,24 -0,29 0,15 
4,5 -0,26 -0,37 0,16 
5,0 -0,32 -0,45 0,18 
5,5 -0,41 -0,55 0,20 

ОМ2 
ОМ2 декоративная 
ОМ2а 
Ом2а декоративная 

6,0 -0,44 -0,66 0,22 

Примечание, Нагрузка указана без учета модели кронштейна 

 

Примечание: усилители к анкерной площадке устанавливаются от высоты опоры четыре метра.



Маяк г. Минска



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим 
способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) 
- по заказу





от 8 до 10 м.
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Нагрузки на основание опоры, фундаментный блок

Тип опоры Крутящий момент, кН×м Осевая сила,кН Поперечная сила,кН

ОМ4-2-10.0-159/102 -2.74 -1.12 0.45

ОМ4а-2-10.0-159/102 -2.74 -1.12 0.45

ОМ4(1)-2-10.0-159/102 -2.74 -1.12 0.45

ОМ4(1)а-2-10.0-159/102 -2.74 -1.12 0.45

Тип конструкции H, мм D, мм ØA, мм ØВ, мм ØС, мм Масса, кг

ОМ4-1-8.0-159/102 8000 1500 159 102 89 167.93

ОМ4-1-9.0-159/102 9000 1500 159 102 89 178.19

ОМ4-1-10.0-159/102 10000 1500 159 102 89 188.45

ОМ4а-1-8.0-159/102 8000 – 159 102 89 146.03

ОМ4а-1-9.0-159/102 9000 – 159 102 89 156.29

ОМ4а-1-10.0-159/102 10000 – 159 102 89 166.55

ОМ4(1)-1-8.0-159/102 8000 1500 159 102 89 167.04

ОМ4(1)-1-9.0-159/102 9000 1500 159 102 89 177.30

ОМ4(1)-1-10.0-159/102 10000 1500 159 102 89 187.57

ОМ4(1)а-1-8.0-159/102 8000 – 159 102 89 145.14

ОМ4(1)а-1-9.0-159/102 9000 

– 

159 102 89 155.40

ОМ4(1)а-1-10.0-159/102 10000 – 159 102 89 165.66

ОМ4-2-8.0-159/102 8000 1500 159 102 89 187.94

ОМ4-2-9.0-159/102 9000 1500 159 102 89 198.20

ОМ4-2-10.0-159/102 10000 1500 159 102 89 208.46

ОМ4а-2-8.0-159/102 8000 – 159 102 89 166.03

ОМ4а-2-9.0-159/102 9000 

– 

159 102 89 176.29

ОМ4а-2-10.0-159/102 10000 – 159 102 89 186.55

ОМ4(1)-2-8.0-159/102 8000 1500 159 102 89 191.20

ОМ4(1)-2-9.0-159/102 9000 1500 159 102 89 201.46

ОМ4(1)-2-10.0-159/102 10000 1500 159 102 89 211.72

ОМ4(1)а-2-8.0-159/102 8000 

– 

159 102 89 169.81

ОМ4(1)а-2-9.0-159/102 9000 – 159 102 89 180.07

ОМ4(1)а-2-10.0-159/102 10000 – 159 102 89 190.33

электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

электростатическим способом.

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



Благоустройство г. Минск



Благоустройство г. Минск, Чижовка-Арена

25
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

ОМ5(5)-1

С

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



ОМ5(5)-1-4.0-133/102/76 4000 1200 133 102 76 68.31

ОМ5(5)-1-5.0-133/102/76 5000 1200 133 102 76 75.41

ОМ5(5)а-1-4.0-133/102/76 4000 133 102 76 55.44

ОМ5(5)а-1-5.0-133/102/76 5000 133 102 76 64.54

электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

ОМ5(5)-1, ОМ5(5)а-1

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу





Благоустройство г. Ляховичи



C C

электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим 
способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



C



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим 
способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) 
- по заказу



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим 
способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

5
0
0

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) 
- по заказу
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электростатическим способом.
Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
 Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут окрашиваться 
электростатическим способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



1
5
°

1
5
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Примечание. Угол наклона кронштейна изменяется по согласованию с заказчиком.



электростатическим способом.
Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

5. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.

Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

ОПОРА ОСВЕТИТЕЛЬНАЯ
МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ
ОМ16

ТУ BY 191039087.004-2010

Назначение:  
Опора осветительная металлическая 
для улиц, дорог, площадей, парков.

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) 
- по заказу

Представлены на страницах 65-71







К2-1.84-1.34 (ОМ16) 1840 1340 89 48 32 38.62

К2-1.2-0.6 (ОМ16) 1200 600 89 57 48 12.58

Ø
c

h

Øb
s

Øa

K2-1.84-1.34 (OM16)

Øa

s

h

Ø
b Øc K2-1.2-0.6 (OM16)
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

5
0
0

50

2. Вводной щиток (см. стр. 62-63) - по заказу



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

5
0
0



H

ØA

710 710

H

ØA

OМ19a-2-159/133 OМ19-4-159/133

D

5
0
0

Назначение:  
Опора осветительная металлическая для улиц, дорог, 
площадей, парков.

Конструкция:
ОМ19 – вкапываемая; 
ОМ19а – анкерная.
Высота опоры от 4.0 до 6.0 м.

Защитное покрытие:
ОМ – грунтовка и окраса электростатическим способом.
 
ОМ(о) – горячее цинкование.
ОМ(хц) – холодное цинкование и окраска 
электростатическим способом.
Изделия горячего цинкования могут окрашиваться 
электростатическим способом по согласованию с заказчиком.

Комплектация: 
1. Кабель - по заказу.
2. Вводной щиток (см. стр. 62-63).

Тип опоры H, мм D, мм ØA, мм ØС, мм Масса, кг

ОМ19-2-4.0-159/133 4000 1200 159 – 109.07

ОМ19-2-5.0-159/133 5000 1200 159 – 124.36

ОМ19-2-6.0-159/133 6000 1500 159 – 139.65

ОМ19-4-4.0-159/133 4000 1200 159 – 130.07

ОМ19-4-5.0-159/133 5000 1200 159 – 145.36

ОМ19-4-6.0-159/133 6000 1500 159 – 166.36

ОМ19а-2-4.0-159/133 4000 – 159 – 114.50

ОМ19а-2-5.0-159/133 5000 – 159 – 129.79

ОМ19а-2-6.0-159/133 6000 – 159 – 145.08

ОМ19а-4-4.0-159/133 4000 – 159 – 135.50

ОМ19а-4-5.0-159/133 5000 – 159 – 150.79

ОМ19а-4-6.0-159/133 6000 – 159 – 171.79

Тип опоры Крутящий момент, кН×м Осевая сила,кН Поперечная сила,кН

ОМ19-2-4.0-159/133
ОМ19а-2-4.0-159/133 –0.56 –0.81 0.31

ОМ19-2-5.0-159/133
ОМ19а-2-5.0-159/133 –0.68 –0.96 0.31

ОМ19-2-6.0-159/133
ОМ19а-2-6.0-159/133 –0.74 –1.01 0.31

ОМ19-4-4.0-159/133
ОМ19а-4-4.0-159/133 –0.74 –0.74 0.31

ОМ19-4-5.0-159/133
ОМ19а-4-5.0-159/133 –0.86 –0.89 0.31

ОМ19-4-6.0-159/133
ОМ19а-4-6.0-159/133 –0.90 –1.03 0.31

Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

О
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М
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9
ОПОРА ОСВЕТИТЕЛЬНАЯ
МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ
ОМ19

ТУ BY 191039087.004-2010
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5
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OM20

Тип опоры H, мм D, мм ØA, мм ØС, мм Масса, кг

ОМ20-2-3.0-133/30/48 3000 1200 133 48 48.12

ОМ20-2-4.0-133/30/48 4000 1200 133 48 53.36

ОМ20-2-5.0-133/30/48 5000 1200 133 48 56.78

ОМ20а-2-3.0-133/30/48 3000 – 133 48 52.03

ОМ20а-2-4.0-133/30/48 4000 – 133 48 57.13

ОМ20а-2-5.0-133/30/48 5000 – 133 48 60.53

Назначение:  
Опора осветительная металлическая для улиц, площадей, парков.

Конструкция:
ОМ20 – вкапываемая; 
ОМ20а – анкерная.
Высота опоры от 3.0 до 5.0 м.

Защитное покрытие:
ОМ – грунтовка и окраса электростатическим способом.
 
ОМ(о) – горячее цинкование.
ОМ(хц) – холодное цинкование и окраска электростатическим способом.
Изделия горячего цинкования могут окрашиваться 
электростатическим способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

Комплектация: 
1. Кабель - по заказу.
2. Вводной щиток (см. стр. 62-63).

Тип опоры Крутящий момент, кН×м Осевая сила,кН Поперечная сила,кН

ОМ20-2-3.0-133/30/48
ОМ20а-2-3.0-133/30/48 –0.22 –0.59 0.14

ОМ20-2-4.0-133/30/48
ОМ20а-2-4.0-133/30/48 –0.24 –0.64 0.16

ОМ20-2-5.0-133/30/48
ОМ20а-2-5.0-133/30/48 –0.29 –0.70 0.20

ØС

ОПОРА ОСВЕТИТЕЛЬНАЯ
МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ
ОМ20

ТУ BY 191039087.004-2010
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

1.

Высота манты может меняться по согласованию с заказчиком.
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Анкерный блок Фа-3(у) 

5
0
0

Болт, L=100 мм

tp
l
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H
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Отверстие для
ввода/вывода кабеля

Размер 100х100

H
ф

300
4  анкер-шпильки

Ø10  S500

Анкерный блок Ша 

56



№
п⁄п 

Маркировка 
изделия 

Высота 
осветительной 

опоры, мм 

Ширина 
фундаментного 

блока bф,мм 

Глубина 
заложения 

фундамента 
Нф,мм 

Ориентировочный 
расход бетона,м3 

Минимальный 
класс бетона, 
необходимый 

для устройства 
фундаментного

блока 

1 2 3 4 5 6 7 

1 
Фундаментный 

блок ФБ-2 

≤9000 450 1200 0.25 

С16⁄209000÷11000 500 1500 0.38

3 11000÷14000 550 1700 0.52

2

Количество и диаметр трубок может меняться в зависимости от используемого кабеля.

ØA

ØB

Стакан анкерный Са-1 

Отверстие для
ввода/вывода кабеля

5
0

0

H
ф

Размер 100х100

Распорные клинья

Опора осветительная ОМ

5
0
0

H
ф

300

Ø159

500

1
0
0

Болт, L=100 мм

Анкерный блок Фа 

3
0
0

B
ф

300

Bф

Гофрированные  пластиковые  трубы

5
0

0

Болт, L=100 мм

tp
l

ØA

400

Анкерный блок Фа-2(у) 

300

H
ф

Отверстие для
ввода/вывода кабеля

Размер 100х100

300
4  анкер-шпильки

H
ф

Bф

5
0
0

Ø10  S500

Фундаментный блок ФБ-2 
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)
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электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)
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Ø57

1
0

5
0

Ø76

Ø57

Ø76

Ø
57

3000

О
Г

Р
А

Ж
Д

Е
Н

И
Я

Назначение:  
Ограждение стальное для улиц, дорог, площадей, парков.

Конструкция:
ОС – ограждение стальное
Высота ограждения 1.05 м.

Защитное покрытие:
ОС – грунтовка и окраса электростатическим способом. 
ОС(о) – горячее цинкование.
ОС(хц) – холодное цинкование и окраска электростатическим способом.
Изделия горячего цинкования могут окрашиваться 
электростатическим способом по согласованию с заказчиком.
1. Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

Комплектация: 
1. Стойка ограждения;
2. Секция ограждения.

ТУ BY 191039087.004-2010

ОГРАЖДЕНИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ
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Назначение:  
Указатель металлический для улиц, дорог, площадей, парков.

Конструкция:
УМ1 – вкапываемая; 
УМ1а – анкерная.
Высота конструкции от 4.0м.

Защитное покрытие:
УМ – грунтовка и окраса электростатическим способом. 
УМ(о) – горячее цинкование.
УМ(хц) – холодное цинкование и окраска электростатическим способом.
Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим 
способом по согласованию с заказчиком.

Комплектация: 

H

900

ØА

УМ1a-4-108

H

900

ØА

УМ1-4-108

D

Тип конструкции H, мм D, мм ØA, мм ØС, мм Масса, кг
УМ1-4.0-108 4000 1200 108 – 50,94
УМ1а-4.0-108 4000 – 108 – 53,76

Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

УКАЗАТЕЛЬ 
МЕТАЛЛИЧЕСКИЙ
УМ1

ТУ BY 191039087.004-2010
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УКАЗАТЕЛИ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ
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и окраска электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут окрашиваться 
электростатическим способом 
по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)



и окраска электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут окрашиваться электростатическим 
способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)
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Изделия горячего цинкования могут окрашиваться 
электростатическим способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)

электростатическим способом.

68



электростатическим способом.

Изделия горячего цинкования могут 
окрашиваться электростатическим 

способом по согласованию с заказчиком.
Цвет – по заказу (см. табл. на стр. 98)
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s, мм 
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Тип кронштейна h, мм s, мм Øa, мм Øb, мм ØС, мм Масса, кг
К1-1.0-0.6 (ОМ1) 1000 600 108 – – 23.53
К1-1.5-0.6 (ОМ1) 1500 600 108 – – 32.39
К1-2.0-0.6 (ОМ1) 2000 600 108 – – 45.25
К1-3.0-0.6 (ОМ1) 3000 600 108 – – 63.96

S

H

K1-3.0-0.6 (OM1)

S

H

ØA

K1-2.0-0.6 (OM1)

S

H

K1-1.5-0.6 (OM1)

S

H

K1-1.0-0.6 (OM1)

ØA

ØA
ØA
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Наименование Тип лампы 
Мощность 
лампы, Вт 

КПД,% Цоколь 
Габаритные  
размеры, мм 

Масса, кг 

ЖТУ02-70-001 ДНаТ 70 57 Е27 Ø 600х600 5,0 

ЖТУ02-100-001 ДНаТ 100 57 Е40 Ø 600х600 5,3 

ЖТУ02-150-001 ДНаТ 150 57 Е40 Ø 600х600 5,6 

ГТУ02-70-001 ДРИ 70 57 Е27 Ø 600х600 5,0 

ГТУ02-100-001 ДРИ 100 57 Е40 Ø 600х600 5,3 

ГТУ02-150-001 ДРИ 150 57 Е40 Ø 600х600 5,6 

ЛТУ02-20-001 КЛЛ 20 57 Е27 Ø 600х600 3,3 

ЛТУ02-23-001 КЛЛ 23 57 Е27 Ø 600х600 3,3 
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СВЕТОДИНАМИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ ИЗ ДЮРАЛАЙТА



Новогодний город
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Silver/Серебристый1701 

Antique Gold/Античное Золото1721

Bronze/Бронзовый1704

Bordeaux/Бордовый1720

Antique Cooper/Античная Mедь1723

Dark Blue/Темно-Синий1708

Grey/Серый1768

Verde/Зеленый (Верде)1718

Dark Brown/Темно-Коричневый1765

Black/Черный1770

Smoke Grey/Дымчато-Серый1769

Antracite/Антрацит1771
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Краска dr.FERRO. АНТИКОРРОЗИЙНАЯ ТЕКСТУРНАЯ 
КРАСКА НА ЭПОКСИДНОЙ ОСНОВЕ



Благоустройство г. Ляховичи
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